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Kring sjon Gardsken, som ligger i sddra Alingsas, ligger ett villaomréde
med villor huvudsakligen frén 20-talet. Ursprungligen var det smé trahus
med en kallarvaning i sten och 1 4-plan i tré med klassicistisk detaljer-
ing. De flesta har dock byggts till eller om intill igenkannlighet. Agarna
till ett av de f& husen i ursprungligt skick ville skapa sig storre ytor samt
renovera det existerande huset. De forsta skisserna gjordes 2005 med
bygget startade inte forran sent pa 2008 pé grund av den overhettade
byggmarknaden.

Det finns en val utvecklad grammatik i svensk byggnadskultur for hur
man bygger till ett hus med sadeltak. Ofta ar det tillagg dar tillbygg-
nadens nock gér i rat vinkel mot den existerande husnocken. For att det
skall bli lyckat kravs det att tilloyggnaden ar underordnad storleksmas-
sigt. Alternativet att bygga till i en helt traditionell stil prévades aven har i
ett forslag men eftersom tillbyggnaden var sé pass stor att den "&t upp”
det existerande huset valde vi att i stéllet spela p& maximal kontrast.

Pa fastighetens ostra del finns ett gammalt vackert bestand av frukttrad.
Den nyanlagda rorelsen i detta projektet foljer samma princip som ofta
anvands i japansk tradgérdskonst; forst anar man den vasentliga utsik-
ten (frukttradgérden), darefter forsvinner den ur siktfaltet — men é&r inte
gléomd. | rorelsens tredje fas val framme vid slutmalet s& stalls betrak-
taren infor tradgérden igen. En stor inbyggd hylla &r det element som
skymmer tradgérden i andra fasen och blir som ett filter mellan hallen
och vardagsrummet/tradgérden.

En ny korridor lades mellan nybyggnad och existerande hus som aven
blev den nya entrén. Fran denna korridor ndr man i princip alla husets
rum och den kan ge en mera representativ entré till vardagsrummet
vid behov.

Det nya vardagsrummet har maximal éppenhet mot tradgérden men ar
stédngt mot gatan eftersom man inte ville ha insyn. Samtidigt ville stads-
byggnadskontoret garna se en fonsterséattning pé& den fasaden for att
latta upp intrycket fr&n gatan; l16sningen blev att géra en vaxtspalje pa
den tata gaveln for att ge den liv. Det tar alltid tid innan klangvéaxter hin-
ner etablera sig pa en spaljevagg; darfor har vi tagit fram ett monster
som ger en levande kansla under interimstiden mellan fardigtbyggt hus
och helt bevuxen spalje. Fasadplétarna har skurits i ett véxtinspirerat
monster som &ven har en gynnsam geometri for klangvaxter.

Huset &r grundlagt p& murade grundmurar med krypgrund. Golvbjélklag
ar byggda av 220-reglar medan takbjalklaget bars av limtrabalkar. Som
fasadmaterial valdes 3 mm naturanodiserade aluminiumplatar som
skruvinfasts med rostfria forsankta platskruvar pé ett stallbart regelverk
av galvaniserade stélprofiler. Alla platar ar fortillverkade pé verkstad. (Se
vidare materialsidan.)
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| Sverige finns en lang tradition av att arbeta med tunnplét (ca 0.6 mm
tjock) dar man forbinder de olika platarna med olika falsningar for att
uppna tathet. Det ar huvudsakligen pé horisontella ytor som tunnplét
anvands; om man har det pa vaggar anvands ofta kassetter som aven
de &r tunna (ca 1.0 mm) men de bockas i kanterna for att uppna styvhet.
For bada dessa l6sningar blir resultatet mer eller mindre buckligt p&
grund av temperaturrorelser och platens tunnhet.

| foretradelsevis Japan med arkitekten Fumihiko Maki som framste rep-
resentant finns en utvecklad tradition av att anvanda tjockare plétskivor
i fasader. Dessa ger en helt annan precision och ett slatt intryck. De for
ocksé med sig helt nya detaljer eftersom de inte kan bearbetas pa plats
av plétslagaren. Eftersom vi ville ha en kontrast mellan existerande och
nytt hus valde vi att ha 3 mm tjocka aluminiumplétar for att nd en hog
precision.

Aluminium kan man anvanda obehandlad eller anodiserad. Om man
har obehandlad aluminium s& bildas efterhand ett oxidskikt men det ar
bara en hundradel s& tjockt som det man uppnar vid anodisering. Och
det blir ett mer organiskt intryck med obehandlad pl&t med rinnlinjer och
ojamn yta. Det gér daremot att bocka obehandlad aluminium pa plats.
Eftersom vi efterstravade ett precist uttryck valde vi en naturanodiserad
plat. D& bearbetar man forst platarna mekaniskt; darefter skickas de till
en ytbehandlingfirma dar man via en elektrolytisk process skapar ett
oxidskikt pa platarna till en vald tjocklek. ( 25 um i detta fallet). Detta ger
en minst 100-arig bestandighet vilket immade val med bestallarnas 6n-
skemal om minimalt underhall. Oxidskiktet kan jamféras med glasyren
pa porslin med avseende pé hardhet, och dé& forstar man att all efterbe-
handling ar omaojlig om inte oxidskiktet skall krackelera.

Vi valde att arbeta med underleverantérer till bilindustrin for tillverkning
av platarna. Om man dristar sig till att pasta att svenska byggfirmor ofta
arbetar med en tvivelaktig precision s& har Saab och Volvos underlever-
antorer spetskompetens pé europaniva. De arbetar med digital fabricer-
ing och industritoleranser +/- 0.1 mm att jamféra med tilldten byggtol-
erans pa +/- 10 mm. RIBO-verken i Goteborg som tillverkade plétarna
CNC-fabricerade (Computer Numerical Control) alla platar direkt efter
vara digitala underlag. | denna process ar det heller inte mer kostsamt
att laserskara en krokt linje an en rak. Om man fortillverkar platarna med
hog precision s har man ett méte mellan tvé olika toleranser. Motet
mellan exakta pl&tar och det snickrade husets oprecision. Detta toler-
ansmote tas upp av ett stallbart barverk som platarna fasts i.

Det ibgonfallande monstret pé gavelfasaderna ar ett vaxtmotiv som ar
framtaget av oss och sedan Oversatt till digitala tillverkningsritningar.
Dessa skickades sedan till RIBO-verken. Skarmetoden ar laserskarn-
ing vilket gér att gora till en viss tjocklek. For tjockare platar maste man
ga over till vattenstraleskarning. Aluminium férekommer i en mangd
olika legeringar och eftersom vi ville ha sma bockningsradier samt en
anodiseringbehandling fick legeringen 5005 valjas.
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